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1. Identificacié del modul

1.1. Dades del modul

CICLE FORMATIU DE GRAU MITJA TECNIC EN CONFECCIO | MODA
MODUL: CONFECCIO INDUSTRIAL

Curs Periode Hores setmanals

PRIMER ANUAL 8

Professorat responsable:

Ei Aqui )

Correu electronic: eaguilera@eam.cat
Horari de tutories: dimarts de 15:55-16:50

Coordinadora:
Itziar Iraizoz Vicens
Correu electronic: jiraizoz@eam.cat

1.2. Contextualitzacio del modul dins el pla d’estudis

Els coneixements i les habilitats adquirides permetran a I'alumnat desenvolupar la creativitat i la capacitat per generar idees i comunicar-les dins de I'activitat
professional. EI modul proporciona els coneixements relacionats amb I'organitzacio, la maquinaria i el funcionament dels processos de confeccioé industrial.

El desenvolupament del mddul combina coneixements técnics i practics relacionats amb la preparacié de maquines, 'assemblatge, els materials, la qualitat, la
prevencio de riscos i la proteccié ambiental. Es pretén afavorir 'autonomia, la precisio, I'ordre, la capacitat de resolucié de problemes i la responsabilitat
professional.

1.3. Requisits per cursar el modul:
No hi ha requisits.

2. Normativa de referéncia

Reial decret 955/2008, de 6 de juny, pel qual s’estableix el titol de Técnic en Confeccié i Moda i se’n fixen els ensenyaments minims (BOE num. 152, de 24
de juny de 2008).

Reial decret 257/2011, de 28 de febrer, pel qual s’estableix el titol de Técnic en Calgat i Complements de Moda i se’n fixen els ensenyaments minims.
Reial decret 659/2023, de 18 de juliol, pel qual es desenvolupa I'ordenacié del sistema de formacié professional.

Reial decret 499/2024, de 21 de maig, pel qual es modifiquen determinats reials decrets pels quals s’estableixen titols de formacio professional de grau mitja i
els seus ensenyaments minims.

Ordre EDU/2215/2009, de 3 de juliol, per la qual s’estableix el curriculum del cicle formatiu de grau mitja corresponent al titol de Tecnic en Confeccié i Moda.

Ordre EDU/1560/2011, d’1 de juny, per la qual s’estableix el curriculum del cicle formatiu de grau mitja corresponent al titol de Técnic en Calgat i
Complements de Moda.

Resolucié de la directora general de Formacio Professional i Ordenacié Educativa per la qual s’aproven les instruccions per a I'organitzacio6 de la fase de
formacié en empresa o organisme equiparat de I'alumne del sistema de formacié professional, en régim general, dels graus C, D i E, a les llles Balears,
per al curs 2025-2026.
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3. Competéncia general del titol

De conformitat amb el Reial decret 955/2008, de 6 de juny, pel qual s’estableix el titol de Técnic en Confeccié i Moda i se'n fixen els ensenyaments minims, la
competéncia general d’aquest titol consisteix a confeccionar, tant a mida com de manera industrial, peces de vestir, complements i altres articles de textil i pell,
complint les especificacions de qualitat, seguretat i proteccié del medi ambient.

4. Competéncies professionals, socials i personals

Aquest modul contribueix a I'assoliment de les competéncies professionals, socials i personals del cicle: a), b),c), d),g), k) i), I) que s’estableixen al Reial Decret
955/2008, de 6 de juny, pel qual s’estableix el titol de Técnic en Confeccié i Moda i se’n fixen els ensenyaments minims.

a) Determinar els processos de confeccid, interpretant la informacio técnica.

b) Preparar maquines, equips i materials que intervenen en la confeccio, d’acord amb les caracteristiques del producte que s’ha d’obtenir.

c) Tallar teixits, pells i altres materials téxtils a partir del patrd, per obtenir peces amb la qualitat requerida.

d) Muntar peces d’articles textils i de pell, actuant segons les normes de competéncia técnica, seguretat laboral i ambiental.

g) Atendre el client en els serveis de confeccio de vestuari a mida, informant-lo i resolent, si escau, els problemes plantejats en el marc de les responsabilitats
assignades.

k) Adaptar-se a diferents llocs de treball i a noves situacions laborals originades per canvis tecnologics i organitzatius.

i) Complir els objectius de la produccid, col-laborant amb I'equip de treball i actuant conforme als principis de responsabilitat i tolerancia.

1) Aplicar procediments de qualitat, de prevencié de riscos laborals i ambientals, d’acord amb el que s’estableix en els processos de confeccio.

5. Objectius d’aprenentatge del modul

Aquest modul contribueix a I'assoliment dels objectius generals del cicle a), b), f), g), k), 1), n) i 0) que s’estableixen al Reial Decret 955/2008, de 6 de juny, pel qual
s’estableix el titol de Técnic en Confeccié i Moda i se’n fixen els ensenyaments minims.

a) Analitzar les fases del procés de la confeccid, relacionant-les amb les caracteristiques del producte final, per determinar les operacions que s’han d’executar.
b) Seleccionar utils, eines i accessoris, analitzant el procés de confeccio i les indicacions de la fitxa técnica del producte, per preparar les maquines, equips i
materials.

f) Analitzar els processos d’assemblatge, identificant-ne els procediments i materials d’'unio, per assemblar peces d’articles textils i de pell.

g) Analitzar les técniques d’acabat, relacionant-les amb les caracteristiques del producte, per realitzar 'acabat de peces i complements en textil i pell.

k) Valorar les activitats de treball en un procés productiu, identificant-ne I'aportacié al procés global per assolir els objectius de la produccié.

1) Reconeixer i valorar contingéncies, determinant les causes que les provoquen i descrivint les accions correctores per resoldre les incidéncies associades a la
seva activitat professional.

n) Descriure les normes de qualitat i les mesures de proteccié ambiental i de prevencié de riscos laborals, identificant la normativa aplicable als procediments de
treball, per assegurar la qualitat i el compliment de normes i mesures de proteccié ambiental.

o) Identificar i valorar les oportunitats d’aprenentatge i ocupacio, analitzant les ofertes i demandes del mercat laboral per gestionar la seva carrera professional.

6. Continguts tematics del modul (distribuits en unitats d’aprenentatge)

6.1. Continguts tematics
Els continguts del modul estan establerts a I'ordre EDU/2215/2009, de 3 de juliol, i es divideixen en 5 blocs.
Bloc A. Informacié técnica per a la confeccio industrial:

— Operacions en els processos de confeccié industrial.

— Diagrames i llistes de fases.

— Organitzacid, funcionament i produccié en processos industrials de confeccio.
— Distribucié en planta (representacié de maquines i diagrames de recorregut).
— Fitxes tecniques.

Bloc B. Preparacié de maquines i equips d’assemblatge en confeccid industrial:

— Identificacié de maquinaria i equips.

— Maquines de cicle fix i maquines de cicle variable.

— Maquines de confeccié industrial programables.

— Maquines d’accié mecanica per als acabats.

— Maquines d’accio termo-hidraulica per als acabats.

— Maquines electroniques per als acabats.

— Maquines auxiliars.

— Maquines d’assemblatge per termosellat i encolat.

— Posada a punt de les maquines de confeccié industrial.

— Fixacio i control dels temps i temperatures en les maquines d’acabats.
— Sistemes de seguretat especifics. Funcionament. Comprovacio.

— Manteniment de primer nivell en maquines i utillatge d’assemblatge en confeccio industrial.



— Canvi d’agulles i sistemes d’arrossegament en les maquines industrials de confeccié.

— Calibratge dels elements mobils en les maquines industrials de confeccié.

— Lubricacid i engreixat dels engranatges i elements operadors de les maquines de confeccié industrial.

— Manteniment de primer nivell en les maquines d’acabats del procés de confeccié. Calderes de vapor. Aire comprimit. Nivells d’aigua.
— Sistemes de seguretat segons tipus i funcionalitat de la maquina.

Bloc C. Assemblatge de components i fornitures:

— Procediments de maneig de maquines d’assemblatge industrial.

— Sistemes de cosit industrial segons tipus de materials a assemblar.

— Tipus i classes d’agulles segons material a confeccionar en téxtil i en pell.
— Agulles de punta fina.

— Agulles de punta rodona.

— Agulles de punta de troquel.

— Tipus i classes d’arrossegaments en les maquines de confecci6 industrial:
— Arrossegament simple.

— Doble arrossegament.

— Triple arrossegament.

— Arrossegament per corrons.

— Arrossegament manual (sense arrossegament mecanic).

— Puntades i costures en la confeccié industrial en textil i pell.

— Norma ISO: Puntades grup: 100 — 300 — 400 — 500 — 600.

— Puntades formades per la combinacié de puntades dels grups anteriors.
— Costures sobreposades classe SS.

— Costures encavalcades classe LS.

— Costures ribetejades classe FS.

— Pespunts en la confecci¢ industrial en téxtil i pell.

— Pespunts d’acabat de la vora: Classe EF.

— Pespunts d’'ornament: Classe OS.

— Fornitures i aplics en la confeccié industrial.

— Confecci6 de peces téxtils: Procés i execucio.

— Acabat de les peces confeccionades.

— Classificacié i agrupacié de les pells per a la confeccio.

— Preparacio de les pells per a I'encolat. Utensilis.

— Encolat de les pells. Productes: Adhesius i coles.

— Termosellat.

— Costures en I'assemblatge de teixits i pell.

— Caracteristiques especifiques de les maquines per a confeccié de pell.
— Normes de qualitat en la confeccio industrial textil.

Bloc D. Control de qualitat en processos:

— Concepte de qualitat.

— Factors que intervenen en la qualitat d’'una peca o article textil i de pell.
— Estandards de qualitat.

— Qualitat del procés (maquines, utils i eines).

— La qualitat en la confeccio i acabat de peces téxtils.

— La puntada segons el tipus de substrat téxtil.

— La costura segons el tipus de pega i matéria textil.

— L’acabat, plegat i ensacat en les peces téxtils.

— La qualitat en la confeccié de peces de pell.

—L’agulla i la puntada en la confeccié de pell.

— L’acabat, plegat i ensacat en les peces de pell.

— Reconeixement dels registres del sistema de gestié de la qualitat.

— Pla per a la millora continua.

— Documentacio relacionada amb I'assemblatge: fitxes técniques i manual de procediments.
— Registre d’'incidéncies.

Bloc E. Compliment de les normes de prevencié de riscos laborals i proteccié ambiental en els processos de confeccié industrial:

— Normes de prevenci6 de riscos.

— Normativa de seguretat en la utilitzacié de maquines, Utils i equips complementaris d’assemblatge i acabats en la confeccio industrial.
— Normes de seguretat en les operacions amb adhesius.

— Normes de seguretat individual i mediambiental en la utilitzacié de productes quimics en tractaments especials d’acabats.

— Normes de seguretat per a 'emmagatzematge de peces i articles téxtils i de pell.

— Elements de seguretat implicits en les maquines d’assemblatge i acabat en la confeccio industrial.

— Elements externs de seguretat (guants metal-lics, ulleres).

— Condicions de seguretat del lloc de treball.

— Ergonomia en la confeccié industrial.

— Neteja i conservacio del lloc de treball.

6.2. Desenvolupament dels continguts (unitats d’aprenentatge)

UD 1 - RIPUNTS, FASES | ORGANITZACIO.



UD 2 - MAQUINARIA.
UD 3 - AGULLES, RIPUNTS | COSTURES.
UD 4 -CONFECCIO EN PELL.

UD 5 - NORMATIVA

7. Materials i recursos didactics

5.1. Bibliografia
Confeccién industrial, ED: Videocinco Editorial

5.2. Bibliografia complementaria
Hannelore Eberle i d’altres. Technologie du vétement. Guerin editorial.
5.3. Altres recursos.

- Maquinaria i equips de confecci6 industrial disponibles al centre.

- Mostres de teixits, pell, fils, agulles i altres

- Fitxes técniques, manuals de procediments i documentacio técnica.

- Recursos en linia de la web de I'assignatura: videos, documentals, pagines web i recursos digitals especialitzats.
- Assisténcia a fires, exposicions i esdeveniments culturals relacionats amb I'especialitat.

8. Metodologia docent

8.1. Estratégies generals metodologiques

A principi de curs es proporcionara el programa del modul per explicar i definir els objectius a complir, els métodes de treball i els criteris d’avaluacié. La
participacio activa de I'alumnat en el desenvolupament de les classes és tan fonamental com la resolucio dels exercicis practics, ja que aquests son un instrument
de treball per a la comprensio dels conceptes que desenvolupa el programa.

Es fomentara l'interes per la recerca, el treball ordenat i metddic i la justificacio de les solucions finals. Una vegada realitzada la introduccio, la base tedrica i la
visualitzacié de referents, es desenvolupara la part practica. El modul té un component practic important i requereix una assisténcia regular, especialment en les
sessions de demostracio i practica amb maquinaria.

8.2. Organitzacié i tipus d’activitatsd’aprenentatge

L'alumnat rebra la informacio prévia necessaria per a cada exercici i assessorament durant la seva realitzacio, per aconseguir el maxim nombre d’experiéncies
amb una utilitzacié eficient del temps i dels recursos.

S’articulara I'exposicio teorica del professorat amb les intervencions de I'alumnat per desenvolupar una actitud critica i reflexiva i fomentar I'autoavaluacié. Es
combinaran explicacions, demostracions, practiques de taller, exercicis individuals i grupals, resolucié de problemes, projectes, analisi de mostres i activitats.

8.3 Instal-lacions del centre i material

Les activitats es realitzaran a les aules i espais de taller assignats al modul, actualment les aules 25-26 segons la coordinacié amb altres cicles. Es disposara
d’ordinador, pissarra digital, maquinaria, eines, materials téxtils i altres recursos especifics.

8.4 Activitats interdisciplinaries

Es podran organitzar activitats interdisciplinaries amb altres moduls i departaments quan contribueixin al desenvolupament de les competéncies del cicle, d’acord
amb les necessitats del grup i les possibilitats de coordinaci6 del centre.

8.5 Activitats complementaries

Durant el curs es preveuen activitats complementaries i sortides vinculades al sector de la confeccid, la moda, el disseny, el patrimoni téxtil, I'artesania i la industria
creativa. Aquestes activitats tenen com a finalitat connectar els aprenentatges del modul amb contextos professionals reals, observar processos de produccio i
acabat, analitzar materials i tecniques, conéixer referents del sector i fomentar una mirada critica sobre la moda, la qualitat, la sostenibilitat i la innovacio.

Les activitats es realitzaran en funcié de la disponibilitat, el calendari i les condicions de les entitats visitades. La seva inclusié en aquesta programacié permet
planificar-les amb antelacié, sense que impliqui que totes s’hagin de realitzar.

Activitat Periode Finalitat didactica Vinculacio

Museu Téxtil de Terrassa 1a/ 2a avaluacio Patrimoni téxtil, materials, técniques, | UD1, UD3, UD4, UD5




historia i cultura del vestir.
Disseny Hub Barcelona — El cos 1a/ 2a avaluacio Siluetes, volums, estructures i uD1, UD3
vestit evolucié de la indumentaria.
Disseny Hub Barcelona — 1a/ 2a avaluacio Experimentacié amb materials, uD1, UD3
Deconstruim la silueta volums i teixits i processos de
disseny de moda.
Disseny Hub Barcelona — Asuncién 2a avaluacio Alta costura, historia de la moda, UD1, UD3, UD5
Bastida disseny i industria.
Disseny Hub Barcelona — Auréelia 2a avaluacio Téxtil, matéria, textura i uD3, UD4
Mufioz experimentacié contemporania.
Mercedes-Benz Fashion Week 1a avaluacio Plataforma professional de moda: UD1, UD3, UD5
Madrid col-leccions, industria, talent,
comunicacio i artesania.
Mallorca Fashion Days 1a avaluacio Talent emergent, formacid, artesania, | UD1, UD5
patrimoni, disseny i industria creativa.
Teixits Vicens — taller de Pollenga 1a/ 2a avaluacié Procés téxtil artesanal, materials, uD2, UD3, UD4
tintatge, composicio, teler i
aplicacions del teixit mallorqui.
Museu Marti Viceng i entorn téxtil de 1a/ 2a avaluacié Patrimoni, artesania, art, textil i UD3, UD4
Pollenga identitat mallorquina
080 Barcelona Fashion 1a/ 2a avaluacio Plataforma professional de moda: UD1, UD3, UD5
col-leccions, industria, talent,
comunicacié i artesania.
Teixits Riera - taller de Lloseta 1a/ 2a avaluacio Procés téxtil artesanal, materials, uD2, UD3, UD4
tintatge, composicio, teler i
aplicacions del teixit mallorqui.
Museu Nacional de la ciéncia i la 1a/ 2a avaluacié Patrimoni téxtil, materials, técniques, UD1, UD3, UD4, UD5
tecnica de Catalunya a Terrassa. historia i cultura del vestir.
INDITEX a Arteixo (A Corufia) 1a/ 2a avaluacié Plataforma professional de moda: UD1, UD3, UD5
col-leccions, industria, talent i
comunicacio.

En les sortides es procurara que l'alumnat realitzi una activitat posterior d’aprenentatge: fitxa d’analisi técnica, diagrama de procés, dossier visual, analisi de

materials, informe de tendencies o reflexié professional, segons la naturalesa de I'activitat.

Les sortides fora de Mallorca es planificaran amb I'antelacié necessaria per tramitar les autoritzacions corresponents.

8.6. Atencio a la diversitat

L'assignatura s’adapta a la diversitat de I'alumnat mitjangant mesures universals que tenen per objectiu garantir la participacié i I'aprenentatge de tot I'estudiantat,
independentment de les seves necessitats, interessos o ritmes. Per respondre a aquesta diversitat, I'assignatura s’estructura a partir dels principis del Disseny

Universal per a I'Aprenentatge (DUA), que ofereix un marc per crear entorns flexibles, accessibles i significatius des del principi.

Multiples maneres de comprometre’s: activitats variades i motivadores, connectades als interessos de I'alumnat i que afavoreixin la participacio activa.
Multiples maneres de representacio: continguts en formats visuals, escrits, orals, manipulatius i digitals i metodologies inclusives com el treball per
projectes i 'aprenentatge cooperatiu.

Multiples maneres d’expressar-se i actuar: opcions diverses perque I'alumnat mostri els aprenentatges, amb instruments de suport com rubriques i
esquemes.

NESE: adaptacions curriculars no significatives, consensuades amb I'equip docent i el departament d’Orientacio.

NEE: adaptacions d’accés i, si escau, suport especialista, sense modificar els objectius basics de competéncia professional.

Atenci6 individualitzada quan sigui necessari.

Ampliacié del temps per a activitats i proves quan estigui justificat.

Propostes d’ampliacié per a 'alumnat amb més capacitat d’aprenentatge.

Adaptacions especifiques per a dificultats d’audicié, visio, motricitat o altres necessitats, acordades amb Orientacié.

Adaptacié de l'interlineat, tipus i mida de font; ressaltat dels continguts clau; verificacié oral de la comprensid; revisio final abans de lliurar una prova.

En tots els casos es respectaran els continguts i resultats d’aprenentatge establerts per al modul.



9 Avaluaci6 didactica.

9.1. Resultats d’aprenentatge i criteris d’avaluacié del modul:
Al Reial Decret 955/2008, de 6 de juny, es regulen els seglents resultats d’aprenentatge juntament amb els seus criteris d’avaluacio:

RA1. Selecciona la informacié rellevant per a la confeccio industrial, interpretant documentacié técnica i relacionant-la amb les caracteristiques del
producte final. PONDERACIO: 10%

Criteris d’avaluacio:

a) S’han elaborat diagrames dels processos de fabricacio.

b) S’han establert les similituds i diferéncies d’organitzacié, funcionament i produccié en els processos industrials.

c) S’han especificat les principals fases i operacions dels processos.

d) S’han vinculat maquines i equips que s’han d’emprar en les fases del procés.

e) S’ha interpretat la documentacié relacionada amb el control de qualitat del procés de confeccioé industrial.

RA 2. Prepara maquines i altres equips d’assemblatge en confeccié industrial, justificant les variables seleccionades i els seus valors de
consigna.PONDERACIO: 40%

Criteris d’avaluacio:

a) S’han identificat les variables que s’han de regular per controlar el procés.

b) S’han reconegut els valors de consigna dels equips i maquines del procés d’assemblatge en la confeccié industrial.

c) S’han efectuat les operacions de muntatge i desmuntatge, lubricacié i neteja; regulacio, ajust i carrega de programa (maquines informatitzades) utilitzant els
procediments i técniques.

d) S’ha efectuat el canvi de bragos i plats en maquines i equips de planxat, ajust i regulacié de pressid, vapor, aspiracio, assecat o refredament i temperatura,
adequant-los al material.

e) S’ha realitzat el manteniment de primer nivell de les maquines d’assemblatge i acabats.

f) S’han resolt anomalies senzilles en les peces i elements de maquines de cosir o termofixar, valorant-ne el desgast o trencament i identificant les causes o
factors que les provoquen.

g) S’ha verificat la qualitat de la preparacié dels components (aparicio, exactitud a la forma, tipus de rebaix) i dels aspectes globals (fidelitat al patrd, emplagament
de brodat, ornament i/o fornitures).

h) S’ha realitzat la preparacié i el manteniment d’ds amb autonomia, ordre, métode i precisio.

RA 3. Assembla components i fornitures, descrivint les técniques seleccionades i relacionant-los amb les caracteristiques del producte
final. PONDERACIO: 20%

Criteris d’avaluacio:

a) S’ha descrit el procediment de maneig de maquines d’assemblatge en la confeccié industrial.

b) S’ha seleccionat maquinaria i accessoris segons el procediment d’assemblatge.

c) S’han seleccionat els materials per a 'assemblatge (tipus de fil, adhesius).

d) S’han sequenciat i organitzat les fases d’execucié de I'assemblatge d’acord amb la informacié técnica.

e) S’han aplicat técniques d’assemblatge utilitzant diferents técniques d’unid i tipus de materials.

f) S’ha verificat la qualitat de 'assemblatge o uni6 de costures, encolat o termosoldat, corregint les anomalies detectades.

g) S’ha efectuat I'assemblatge amb autonomia, métode, pulcritud i criteri estetic.

RA 4. Controla la qualitat del procés, relacionant-la amb la millora continua d'aquest. PONDERACIO: 20%
Criteris d’avaluacio:

a) S’han descrit els factors que s’han de tenir en compte per establir la qualitat d’'una pega, article téxtil o de pell.

b) S’han identificat els tipus d’estandards de qualitat en funcié dels productes i processos de confecci6.

c) S’han reconegut els controls de qualitat aplicables al funcionament de la maquinaria.

d) S’han identificat les normes de qualitat.

e) S’ha valorat la gestié de la qualitat.

f) S’han reconegut els registres del sistema de gestio de qualitat.

g) S’ha caracteritzat el pla per a la millora continua.

h) S’ha definit el procediment per a I'analisi dels resultats obtinguts en la revisié del sistema de gestié de la qualitat.

RA 5. Compleix les normes de prevencio de riscos laborals i ambientals en els processos de confeccié industrial, identificant els riscos associats i les
mesures de prevencié. PONDERACIO: 10%

Criteris d’avaluacio:

a) S’han identificat els riscos i el nivell de perillositat que suposa la manipulacié dels diferents materials, eines i Utils per a la confecci6 industrial.

b) S’han respectat les normes de seguretat en el maneig de les maquines d’assemblatge en confeccié industrial.

c) S’han identificat les causes més freqlients d’accidents en la manipulacié de materials, eines i maquines per a 'assemblatge i acabats en la confeccio industrial.
d) S’han descrit les mesures de seguretat i de proteccié personal que s’han d’adoptar en la preparacio i execucié de les operacions de confeccié industrial.

e) S’ha relacionat la manipulacié de materials, eines i maquines d’assemblatge i acabats amb les mesures de seguretat i proteccié personal requerides.

f) S’han identificat les possibles fonts de contaminacié de I'entorn ambiental.

g) S’ha valorat I'ordre i la neteja d’instal-lacions i equips com a primer factor de prevencio de riscos.

h) S’han aplicat tecniques ergondmiques en les operacions de confeccié industrial.



9.2. Criteris de qualificacié o ponderacié

Els estudis de confeccié i moda sén presencials. Per tant, per tenir dret a I'avaluacié del modul, I'alumne haura d'assistir, com a minim, al 75 % de les classes.

L'alumne ha de tenir un percentatge d'assistencia real superior al 75 %; dins d'aquest percentatge no es comptabilitzen les faltes d'assisténcia justificades. Aixi

doncs, la suma de faltes justificades i no justificades no pot superar el 25 % de la carrega horaria del modul. A més, la suma de les faltes no justificades no pot

arribar, tampoc, al 15 % de la carrega horaria del modul.

En cas de superar el 25 % de faltes totals o el 15 % de faltes no justificades, I'alumne perd el dret a I'avaluacié i el dret a cursar aquest modul, i per tant se I'na de

donar de baixa d’ofici. Per superar el modul, haura de tornar a matricular-se el curs seguent i cursar-lo de nou.

En cas de complir amb els requisits d'assisténcia, I'alumne té dret, durant el curs, a dues convocatories:

e  Primera convocatoria (Centre + FEMPO): consisteix en I'avaluacio de tot el curs i es tanca a principis de juny. Pot incloure I'entrega de tasques,

activitats i projectes, la realitzacié de proves, o altres formes d'avaluacio.

e Segona convocatoria (Centre + FEMPO): és una convocatoria posterior, durant el mes de juny, on l'alumne que hagi suspés la primera
convocatoria i hagi complert amb els requisits d'assisténcia té dret a recuperar el modul. Pot consistir en I'entrega de treballs i/o la realitzacié de

proves o altres formes d’avaluacio.
[ ]

Per a I'alumnat que hagi de ser avaluat en primera convocatoria (Centre + FEMPO) la qualificacié es dividira de la segiient manera:

Primera convocatoria (Centre + FEMPO)

Ponderacié

I'alumne/a ha adquirit els coneixements i les capacitats del modul. Cal obtenir a cada examen una nota minima d’un 5 per
fer mitja.

Tasques i exercicis de classe: Les tasques de classe poden ser individuals o grupals, aixi com escrites o orals. Comprensid, 10%
documentacio técnica, exercicis, participacio i seguiment.

Projectes i activitats: Els projectes i activitats poden ser individuals o en grup. També poden incloure exposicions orals. En | 60%
aquest apartat també s'avalua la implicacio de I'alumne/a. Cal obtenir a cada projecte i activitat una nota minima d’un 5 per

fer mitja. Aplicacio practica, autonomia, qualitat, precisio, ordre, seguretat i resolucié d’incidéncies.

Proves teoriques i/o practiques: Els examens poden ser escrits i orals, tedrics i practics. Per aprovar cal demostrar que 30%

FEMPO: Per poder superar el modul professional la qualificacio de la formacié en empresa ha de ser “Apte”.

Apte / No Apte

Per a 'alumnat que hagi de ser avaluat en segona convocatoria (Centre + FEMPO) la qualificacié es dividira de la seglient manera:

Segona convocatoria (Centre + FEMPO)

Projectes i activitats: L'alumnat haura de lliurar totes les tasques i projectes del curs al final del periode lectiu. Cal obtenir a

cada projecte i activitat una nota minima d’un 5 per fer mitja.

Examen: Prova escrita sobre tots els continguts del curs, tant teorics com practics. Cal obtenir una nota minima d’'un 5 per
fer mitja.

FEMPO: Per poder superar el modul professional la qualificacié de la formacié en empresa ha de ser “Apte”.

Ponderacié

30%

70%

Apte / No Apte

L’avaluacio sera continua i formativa i combinara I'observacio del procés, les activitats practiques, els exercicis, els projectes i les proves teoriques i practiques.

Aquesta ponderacio és una proposta pedagogica compartida amb Confeccié industrial i haura de ser validada pel departament abans de considerar-la criteri

institucional definitiu.

- Es necessari el lliurament del 100% dels exercicis i/o treballs previstos.

- La nota mitjana del conjunt haura de ser igual o superior a 5.

- En proves o examens s’haura d’obtenir una qualificacié minima de 4 per poder fer mitjana.

- Es podran recuperar els blocs o evidencies no superats en la convocatoria complementaria i/o extraordinaria.

- Les imatges seran d’autoria propia, excepte les proporcionades com a referencia; les d’altres autors s’hauran d’acompanyar d’autoria i procedéncia.
- El plagi s’avaluara amb un 0. La suplantacié de I'autoria d’'un exercici s’avaluara amb un 0 i la recuperacioé del bloc passara directament a extraordinaria.

- Es valoraran assisténcia, participacio, actitud, preparacio diaria, ordre i compliment de les normes de seguretat.



9.3. Criteris de qualificacié de la formacié en empresa

Els estudis de confeccid i moda inclouen una part de formacié en empresa. En alguns moduls, concretament en aquells que dualitzen, aquesta estada formativa
representa entre un 10 % i un 20 % del total dels resultats d'aprenentatge del modul.

Per poder superar un modul professional que dualitza, cal complir dos requisits:

e  La qualificacio obtinguda a la part del modul impartida al centre ha de ser igual o superior a 5.
e La qualificacio de la formacié en empresa ha de ser "Apte".

El modul de Confeccio industrial és un dels moduls que dualitzen. Per tant, per superar-lo és necessari obtenir una nota minima de 5 a la part del modul impartida
al centre i la qualificacié d"Apte" a I'estada formativa.

10. Altres observacions

La programacio no incorpora un apartat especific de temporalitzacio.

Les activitats complementaries i sortides incloses tenen caracter de previsio i podran adaptar-se a la disponibilitat de les entitats, als calendaris institucionals i a
les condicions d’organitzacié del centre.

Les sortides fora de Mallorca es planificaran amb I'antelacié necessaria per tramitar les autoritzacions corresponents.

ANNEX. Justificacioé de les activitats complementaries proposades

Aquest annex serveix com a suport de planificacio. Les dates concretes de les activitats no s’incorporen a la programacio oficial; només s’hi indica el periode, per
evitar que el document quedi condicionat a canvis de calendari.

Museu Téxtil de Terrassa

Per al curs 2026—2027 hi ha anunciada I'exposicié «L'oposicié del polze» i es manté «Un museu, mil trames modernistes». La visita permet connectar patrimoni,
materials, historia del téxtil i cultura del vestir.

Disseny Hub Barcelona

El curs 2026—-2027 ofereix per a Cicles Formatius la visita a «El cos vestit. Siluetes i moda (1550-2015)» i el taller «Deconstruim la silueta», centrat en materials,
volums, teixits i processos de disseny de moda.

Asuncion Bastida i Aurélia Muiioz

ElI DHub anuncia «Asuncién Bastida» i «Aurélia Mufoz. El téxtil com a pretext» durant el curs 2026-2027, dues propostes Utils per treballar alta costura, historia
de la moda i experimentaci6 téxtil contemporania.

Mercedes-Benz Fashion Week Madrid

La web oficial confirma I'edicio S/S 27 del 14 al 19 de setembre de 2026. Es planteja com a referent professional de moda, industria, talent, comunicacio i
artesania.

Mallorca Fashion Days

La plataforma anuncia I'edicio 2026 els dies 23, 24 i 25 d’octubre a Palma, amb programes de formacid, experiéncia professional, talent emergent, artesania,
patrimoni, disseny i industria creativa.

Teixits Vicens — Pollenga

El taller explica un procés artesanal basat en la preparacié de I'ordit, tintatge, composicié del dibuix i teixidura, i facilita contacte per a visites. Es especialment
adequat per treballar patrimoni téxtil mallorqui, materials, processos i qualitat.

Barcelona 080

20-23/10 Marina Vela | Port Vell. 080 Barcelona Fashion és una plataforma de moda que impulsa la transformacié del sector de la moda a Catalunya, tant a nivell
nacional com internacional, a través de la innovacio i la creativitat.

Museu nacional de la ciéncia i la técnica de Catalunya

EI MNACTEC és un museu que mostra |'evolucio de la ciéncia i la técnica a Catalunya, la seva aplicacié industrial i la seva incidéncia social



Inditex

Inditex a Arteixo (La Corufa), a través de la realitzacié d'una visita guiada que comenca a I'area de disseny i finalitza al centre logistic.

Fonts digitals de consulta
IFEMA — Mercedes-Benz Fashion Week Madrid — https.//www.ifema.es/mbfw-madrid

Mallorca Fashion Days — https://mallorcafashiondays.com/

Museu Textil de Terrassa — https://museutextil.cat/

Disseny Hub Barcelona — https://www.dissenyhub.barcelona/

Teixits Vicens — https.//teixitsvicens.com/

080 Barcelona https:/080barcelonafashion.cat/https://080barcelonafashion.cat/
Museu nacional de la ciéncia i la tecnica de Catalunya https.//mnactec.cat/es?es=

Inditex https://www.inditex.com/itxcomweb/es/es/prensa/qaleria-fotografica/instalaciones


https://teixitsvicens.com/
https://080barcelonafashion.cat/
https://mnactec.cat/es?es=
https://www.inditex.com/itxcomweb/es/es/prensa/galeria-fotografica/instalaciones

